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10 Die vorllegende Neuerung bezleht s1ch auf elnen 
Kunststoffbeha*1ter 1n Kofferform rait zwei als 
Spr1tzte1len ausgefUhrten FormhSlften m1t je einem 
Boden, Seltenwttnden sowie je elner Frontselte und elner 
RUckselte und einem an der Frontselte ausgeformten 

15 Griff. 

Es 1st bekannt, daB Kunststof f koffer aus zwei 1m 
Sprltzverfahren hergestellten Forrahaiften zusammenge- 
setzt werden. Dabel unterschelden s1ch allerdlngs dlese 

20 belden H«lften In der Formgebung. So kann z.B. der 
Griff nur in e1ne KofferhSlfte 1ntegr1ert seln. 
Welterhln kdnnen belde HSlften unterschledl Iche 
Elemente der Ubllcherwei se 1n doppetter AusfUhrung 
vorhandenen Scharnler- und VerschluBelnheiten 

25 belnhalten. Dabel s1nd zumelst die glelchen Elemente 
den glelchen Koff erhalften zugehSrlg. Z.B. s1nd an 
einem Koffer, der durch zwei Scharnlere zusammengehal - 
ten wird, an einer Halfte ausschl 1eBl 1ch Scharnlerstan- 
gen, an der anderen ausschl 1eBl ich ScharnlerSsen 

30 vorgesehen. FUr derartlge Koffer mussen zumlndest zwei 
unterschiedliche Koffertelle vorgefertigt werden. Bei 
einer Herstellung 1m Spri tzverf ahren erfordert das 
somit mindestens zwei unterschiedliche Formwerkzeuge 
allein fUr die zwei FormhSlften. 
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Weiterhln s1nd Kunststof f kof f er bekannt, deren 
Kofferhalften aus gleichen Schalen bestehen. Hier 
werden aber die notwendlgen Scharniere, Rahmen, 
VerschluBteile und Griffe zuraelst aus einetn anderen 
5 Material, z.B. Metall, gefertlgt und nachtragl ich an 
den Schalen angebracht. 

Die Forragebung bekannter Kunststof fkoffer erfordert 
demnach aufwendige Herstel lungsverf ahren. tntweder 
10 mllssen zumindest zwei Formwerkzeuge zur Herstellung der 
Sprltzteile elngesetzt werden, oder aber bei Elnsatz 
eines Formwerkzeuges mUssen BeschlSge, wie Scharniere, 
Verschluflteile Oder Griffe, aus elnem getrennten 
ProduktlonsprozeB zugefUhrt werden. 

15 

Die vorllegende Neuerung steht unter der Aufgabe, einen 
Kunststoff koffer verfUgbar zu machen, der nlcht einera 
so aufwendlgen Herstell ungsprozeB unterliegt. 

20 Die Usung dleser Aufgabe liegt neuerungsgematB darln, 
daB der Kunststof fbehalter aus zwei identischen 
FormhSlften besteht, wobel von der Frontseite n«-ch 
auBen je zwei T-fBralg ausgeblldete Sockel ragen, 
ferner e1n erstes aus ralndestens zwei SchnappBsen 

25 bestehendes Scharniertei 1 und eln zweites als Stange 
ausgefUhrtes Scharniertei 1 an der RUckseite so 
angebracht sind, daB die Scharnlerstange den selben 
Abstand von der Seltenwand wie das Scharniertei 1 von 
der Seitenwand einhalt und der T-fOrmig ausgebildete 

30 Sockel einen urn ungefahr die Breite des Sockels 
groBeren Abstand von der Seitenwand als der Sockel von 
der Seite aufwelst und schlieBlich auf dera Sockel ein 
verschlebbarer Reiter gelagert 1st, dessen axiale Lange 
diejenige eines Sockels Uberschrei tet . 
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Eine derartlge Ausgestaltung der Kof f erhai f ten bietet 
den Vorteil, daB Kunststof f kof f er 1m Spri tzverf ahren 
mit weniger Aufwand und somit kostengUnstiger 
hergestellt werden kbnnen. 

5 

In elner vortei lhaf ten AusfUhrung kann der Griff 1n 
elner hohl ausgeformten Griff 1nnense1te elnen Steg 
und elnen Doppelsteg aufweisen. D1ese belden Stege s1nd 
so angscrdnst, dsS sis beira Yersch! leBen des Koffers 

!0 wechselseltg 1ne1nander grelfen, Dadurch 1st elnerselts 
eine zusatzllche seitliche F1x1erung der belden 
KofferhHlften 1n geschl ossenem Zustand gegeben und 
andererselts verstSrken die Stege den hohl ausgefUhrten 
Griff. Als Vorteil erweist es sich, wenn die Seitenwand 

15 eine Erh3hung und die gegeniiberl 1 egende Seltenwand eine 
entsprechende Nut besltzen da dlese beim VerschlieBen 
des Koffers inelnander grelfen und somit eine 
Verbesserung der mechanlschen Fest1gke1t der Koffer- 
SeltenwSnde gewahrlei sten . OarUberhi naus wlrkt eine 

20 derartlge Anordnung dlchtend gegen eindrlngende 
Feuchtlgkeit. 

In vortellhafter Vlelse kbnnen an der RUckseite zwel 
Oder mehr Stege und ausgebildet sein, die elnen festen 
25 Stand des Koffers auf elner ebenen Fla'che gewahrlei- 
sten. 

Sehr nUtzllch 1st es, wenn an der RUckseite eine 
zusatzliche Scharni erstange vorgesehen 1st, die 
30 beispielsweise eine Trennwand aufnehmen kann. Dlese 
Trennwand kann alle im Deckel des Koffers befindllchen 
Telle beim Offnen des Koffers festhalten, wenn sie in 
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einer vortei 1 haf ten AusfUhrung mlttels eines Ausschnit- 
tes in ein aus dem Griff ausgeforrates Innenteil 
geklemmt wird. 

5 In einer weiteren vorteilhaften AusfUhrung konnen in 
beiden Kofferhalften Formteile eingesetzt werden, die 
Negativausf ormungen aufweisen, welche zur Fixierung von 
Gegenstanden genutzt werden konnen, die rait dem Koffer 
transportiert werden sollen. 

10 

Ueitere Einzel heiten, Merkmale und Vortei 1e der 
Neuerung ergeben sich aus der nachf ol genden Beschrei- 
bung der Zeichnung. 

15 Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspekti vische Darstellung beider 
identischer Koff erhSIf ten ra*um11ch 

ausei nandergezogen und 

20 

Fig. 2 eine Ausf Uhrungsf orm des Koffers a1s 
Werkzeugkoffer m1t den entsprechenden 
Einbauten. 

25 Oie in Fig. 1 beispielhaft dargestel iten KofferhMften 
10 sind Identisch. Sie lassen sich a1s Spritzteile aus 
einer Form herstellen. Jede HHlfte besteht aus einem 
Boden 12, SeitenwXnden 14 und 16, sowie je einer 
Frontseite 18 und einer RUckseite 20. Ein Zusammenf Uoen 

30 beider KofferhHIften 10 erfolgt mittels zweier 
Scharn1erte11e. Ein erstes Scharn1erte11 22 besteht aus 
zwei oder mehreren Schnappdsen 23 m1t entgegen der 
RUckseite 20 offenen Schlitzen 24. Ein zweites 
Scharnierteil besteht aus einer Stange 26, die einen 
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Abstand von der Seitenwand 14 einhalt, der dem Abstand 
des ersten Scharniertei 1 s 22 von der Seitenwand 16 
entsprlcht. 

5 Belm VerschlieBen des Koffers greift 1m Bereich eines 
Griffes 29 wechsel seitig ein in einer hohl ausgef oriaten 
Griff innenseite 28 eingefiigter Steg 30 in einen 
Doppelsteg 32 ein. Dadurch 1st einerseits eine 
zusStzliche seitliche Fixierung der beiden KofferhSlf- 
10 ten 10 1m geschlossenen Zustand gegeben und anderer- 
seits 1st gewa*hrleistet, daB belm VerschlieBen belde 
KofferhSlften 10 genau Ubereinander zu liegen koramen. 
SchlieBlich dienen diese Stege 30 und 32 einer 
Versteifung des hohl ausgefiihrten Griffes 29. 

15 

Zur endgUltlgen gegenseltigen Fixierung 1m geschlosse- 
nen Zustand dienen Verschl uBteile 34, 36 und 38. Zwei 
T-f<$rm1g ausgebildete Sockel 34 und 36 sind auf der 
Frontselte 18 des Koffers derartig angebracht, daB sie 

20 nach dem VerschlieBen axial fluchten. Auf dem 
auBenllegenden Sockel 36 lSuft e1n axial verschl ebbarer 
Reiter 38, der wegen der axlalen Ausrichtung der beiden 
Sockel Uber belde Sockel 34 und 36 geschoben werden 
kann. FUr dlesen Zweck 1st der Reiter 38 axial la'nger 

25 als ein Sockel 34 oder 36. Da sich diese Sockel 34 und 
36 an je einer anderen Kof f erhaif te 10 befinden, sind 
diese 1m zuvor geschi Iderten Zustand fest raiteinander 
verbunden. E1n LCsen dieser VerMndung geschieht 
elnfach durch Verschleben der Reiter, so daB die 

30 einzelnen Sockel 34 wleder frelgegeben werden. 

An der Seitenwand 14 beflndet sich eine gegenUber den 
RSIndern mlttlg Versetzte Erhbhung 40 mlt dreieckiger 
Querschnlttsfla'che. An der gegenUberl 1 egenden 
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Seitenwand 16 1st eine entsprechende Nut 42 eingelas- 
sen. So greift beim VerschlieBen der Koff erhalf ten 10 
die Erhfihung 40 in die dann darUberl iegende Nut 42 ein. 

5 An der RUckwand 20 sind zwei Stege 44,46 ausgebildet, 
die einen sicheren Stand des Koffers beim Abstellen auf 
einer ebenen Flache gewahrlei sten . 

Neben den ersten belden Scharniertellen 22 und 26 kann 

10 zusatzlich je e1n weiteres Scharnlertei 1 in Form einer 
Stange 48 vorgesehen werden, das die beiden ersten 
Scharniertelle axial so verlangert, daB ein zusHtzli- 
ches beliebiges Tell auf geschnappt werden kann, welches 
um die Scharnierachse schwenkbar 1st. In Fig. 2 1st als 

15 Belspiel eine Trennwand 50 eingezelchnet , die 
bevspielsweise ein GUterwerk Oder eine durchslchtige 
Scbeibe ist. Oiese Trennwand 1st m1t Auf schnappBsen 52 
versehen, W6 % che Uber die freien Telle der Scharnler- 
stange 48 greifen. Ein Ausschnitt 54 der Trennwand 50 

20 ermbglicht eine Klemmverbindung dieser Trennwand 50 m1t 
einen aus dem 6r1ff 29 ausgef orroten Innentell 33. Die 
Trennwand hSlt alle im Deckel des Koffers befindllchen 
Telle beim Sffnen des Koffers fest. In dem 1n F1g. 2 
dargstellten Belspiel wird der Koffer als Werkzeugkof- 

25 fer verwendet. 

In beiden Kof f erhSlften 10 sind Formteile 56, 58 
elngopaflt, die Negatl vausformungen aufweisen, welche 
dazu geeignet sind, der jeweiligen Negatlvform 
30 entsprechende Werkzeuge auf zunehmen. Die Werkzeuge 
ragen so weit aus den Koff erhaiften heraus, daB sie 1m 
verschlossenen Zustand des Koffers durch die Trennwand 
50 leicht 1n die Vertlefung der Formteile 56 und 58 
gedrUckt werden. 
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Kunststoffbehalter aus zwei gleichen Teilen 



10 SchutzansprUche 



1. Kunststoffbehalter in Kofferform mlt zwei als 
SpritzteiTien ausgefUhrten Formhalften rait je einem 
15 Boden, Seitenwanden sowie je einer Frontseite und 
einer RUckseite und einem an der Frontseite 
ausgef ormten Griff, 

dad-jrch gekennzelchnet, 

daB der Kunststoffbehalter aus zwei identischen 

20 Formhalften (10) besteht, wobei von der Frontseite 
(18) nach auBen je zwei T-fb*rm1g ausgeblldete Sockel 
(34 und 36) ragen, ferner e1n erstes aus mlndestens 
zwei Schnappdsen (23) bestehndes Scharniertei 1 (22) 
und e1n zweltes als Stange ausgef Uhrtes 

25 Scharniertei 1 (26) an der RUckseite (20) so 
angebracht s1nd, daB die Scharnierstanga (26) den 
selben Abstand von der Seltenwand (14) wie das 
Scharnlerteil (22) von der Seltenwand (16) elnhalt 
und der T-fb>mig ausgeblldete Sockel (34) elnen urn 

30 ungefahr die Brelte des Sockels (36) grdBeren 
Abstand von der Seltenwand (14) als der Sockel (36) 
von der Seite (16) aufweist und schlleBUch auf dem 
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Sockel (36) ein verschiebbarer Reiter (38) gelagert 
1st, dessen axiale LSnge diejenige eines Sockels (34 
Oder 36) Uberschreitet . 

5 2. Kunststoffkoffer nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Griff (29) in einer hohl ausgeformten 
Griffinnenseite (28) einen Steg (30) und einen 
Doppelsteg (32) aufweist, die beim VerschlieBen des 

10 Koffers wechsel seiti g ineinander greifen. 

3. Kunststoffkoffer nach den Anspruchen 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB sich an der Seitenwanrf (14) eine Erhohung (40) 
15 und an der gegenuberliegenden Seitenwand (16) eine 
entsprechende Nut (42) befindet. 

4. Kunststoffkoffer nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB an der RUckselte (18) mindestens zwei Stege (44, 
46) ausgebildet sind. 

5. Kunststoffkoffer nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB an der RUckseite (18) eine zusatzliche 
Scharnierstange (48) vorgesehen 1st. 

6. Kunststoffkoffer nach den AnsprUchen 1 und 5, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Trennwand (50) mittels zweier oder mehrerer 
Aufschnappdsen (52) drehbar urn die zusStzllche 
Scharnierstange (48) gelagert 1st. 



20 



25 



30 



Kunststoffkoffer nach den AnsprUchen 1 f 5 und 6 
dadurch gekennzelchnet, 
daB e1n Ausschnltt (54) der Trennwand (50) In e1n 
aus deni Griff (29) ausgeformtes Innentell (33) 
derartlg elngrelft, daB elne Kleramverblndung 
zwlschen der Trennwand (50) und elner Kofferhalfte 
(10) entsteht. 

Kunststoffkoffer nach den AnsprUchen 1,5,6 und 7, 
dadurch gekennzelchnet, 
daB In die Kof f erh81f ten (10) n»1t Ausnehmungen 
ausgeformte Elnlagen (56) und (58) elngepaBt s1nd. 
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